
УСЛОВИЯ ПЕРЕНОСА И СТИРКИ ДЛЯ ТРАНСФЕРНЫХ ПЛЕНОК

19/10/2016

Температура
(°C)

160 160 150 160 130 160 160 160 160 150 160 160 160 160 150 160 160 160 160 160 160
160 
150 
130

150 160 160 160 160 150 135 160 160 160 160 160 160 160 160

Давление
(Бар)

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0
2,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0
2,0 2,0 2,0

2,5  
– 

3,0
2 3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0
3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0
2,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0
2

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

2,5  
– 

3,0

Время
(сек.)

15 15

Предва-
ритель-

ный при-
жим

Второй
прижим

Предва-
ритель-

ный при-
жим

4
Второй
прижим

10

15 10 15 15 15 15 4

10

25
15

Второй
прижим

3
15 15 15 15 15 15 15 15 15

3
4
5

5
+

5
+

 10 *

15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15

Удаление 
подложки
(Теплая= W / 
Холодная= C)

W W W W W W W W W W C C C C W W W W C W W W W W W W C W C W W C C W W W W

Температура 
стирки  (°C)

80 60 40 80 40 60 40 40 60 40 60 40
Только
ручная 
стирка

60 40 60 60 60 40 60 60 60 40 80 60 60 60 40 40 40 60 60 60 40 90 60 40

Сушка

Сухая чистка

УС
Л

О
В

И
Я

 П
ЕР

ЕН
О

С
А

УС
Л

О
ВИ

Я 
СТ

И
РК

И

PO
LI-

FL
EX

 ®  P
RE

M
IU

M
 

PO
LI-

FL
EX

 ®  B
LO

CK
OUT

 

PO
LI-

FL
EX

 ®  N
YL

ON
PO

LI-
FL

EX
 ®  ST

RE
TC

H

PO
LI-

FL
EX

 ®  SP
ORT

TU
BI

TH
ER

M
TU

BI
TH

ER
M

 N
EO

N C
OLO

UR
S

TU
BI

TH
ER

M
 50

01
 B

LO
CK

OUT
 W

HI
TE

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E R
EF

LE
X 

SIL
VE

R 4
78

1 /
 RE

FL
EX

 EC
O 47

82

PO
LI

-F
LE

X 
IM

AG
E 

RE
FL

EX
 E

CO
 N

YL
ON 4

88
2

PO
LI-

FL
EX

 ®   4
21

4 
/ 4

21
5 

D
IM

EN
SI

O
N

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E 
42

12
 / 

42
13

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E B
RI

LL
AN

T 4
21

 / 
43

1

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E L
UM

IN
OUS

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E B
UB

BL
E U

P

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E G
LIT

TE
R

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E P
EA

RL
 G

LIT
TE

R

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E P
AI

NT /
 G

LO
SS

Y

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E /
 ST

AR
FL

EX

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E 
42

22
 - 

42
75

PO
LI-

FL
EX

 ®  IM
AG

E 
42

80
 - 

42
84

 
TU

RB
O P

RI
NT 4

03
6 M

AT
T

UL
TI

M
AT

E 
PR

IN
T 

SO
FT

 4
03

0/
40

32
 M

AT
T/

40
31

 G
LO

SS

ULT
IM

AT
E 

PR
IN

T 
M

AT
T 

40
25

UL
TI

M
AT

E P
RI

NT S
UP

ER
SO

FT
 40

33
 M

AT
T

UL
TI

M
AT

E P
RI

NT T
RA

NSP
AR

EN
T S

OFT
 40

34
 M

AT
T

UL
TI

M
AT

E P
RI

NT N
YL

ON 40
35

PO
LI-

FL
EX

 ®  40
10

 B
LO

CK
OUT

PO
LI-

FL
EX

 ®  40
15

 / 
40

16

PO
LI-

FL
EX

 ®  46
00

 / 
46

05

PO
LI-

FL
EX

 ®  46
55

PO
LI-

FL
EX

 ®  46
25

 / 
46

26

PO
LI-

FL
EX

 ®  46
65

 M
ET

AL
LIC

PO
LI-

FL
EX

 ®  46
75

SU
BL

I-F
LO

CK
 59

01
  /

 TU
BI

TH
ER

M
 P

ES

SO
LV

EN
T-

FL
OCK

 59
05

Трансферная пленка для печатиТрансферная пленка

Обычные 
ткани

Нейлон

*  TURBO PRINT
•   Предварительный прижим 5 сек.
•   Прижим для нейлона 5 сек.
•   После удаления PET 

Liner 10 сек.

**   TURBO PRINT  
сушильный барабан 
до 100°C

**


